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Beschichtungsstand Oder -kabine fiir das elektro- 



statiache Auftragen von pulverfOrmigen Stoffen 



auf VerkstUcke 



Die Neuerung betrifft einen Beschichtungsstand oder eine Be- 
schichtungskabine ftir das elektrostatische Auftragen von pul- 
verfttrmigen Stoffen, z.B. Epoxydharzpulver, auf WerkstUcke 
nit einer nahe der Decke der Kabinu angebrachten Aufhangevor- 
rlchtung fur die VerkstUcke und einem an mindestens eine Ab- 
sauge- und Staubabscheidevorrichtung angeschlossenen, mit 
mindestens einer Tttr und/oder mindestens einem Fenster und/ 
oder mindestens einer Verkstiickzufuhr- und/oder -abfuhrSff- 
nung versehenen, mindestens ein VerkstUck und die zugehSrige 
Aufhangevorrichtung umschlieflenden, aus Blech- Oder Kunst- 
stoffplatten bestehenden GehMuse. 

Urn Staubexploslonen in den Kabinen und Beschichtungsstanden 
solcher Binrichtungen zu vermeiden, werden an die lufttech- 
nischen Binrichtungen und die Konstruktion dieser Anlagen 
besondere Forderungen gestellt. So mttssen insbesondere 
grdBere Ablagerungen von staubfOrmigen Medien in die sen Ka- 
binen und StSnden vermieden werden. Das Pulver wird mittels 
Druckluft-Zerstaubern, deren AustrittsOffnungen an dem einen 
Pol einer Glelch-Hochspannungsquelle liegen, manuell oder 
automatisch auf den zu beschlchtenden Gegenstand aufgetragen. 
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Bei diesem BescMchtungsvorgang bleibt nur eine Teilmenge 
des eingesprtthten Pulvers auf dem WerkstUck haften. Um bei 
dem Beschichtungsvorgang die mit Druckluft eingesprUhte 
Pulvennenge nicht aus den Offnungen der KaLine Oder des Be- 
schichtungsstandes ausstromen zu lessen, wird tnnerhalb der 
Kabine oder des Standes durch eine Absaugeinrichtung ein aus- 
reichender Unterdruck erzeugt. Durch diese Absaugeinrichtung 
soil das vom WerkstUck nicht aufgenommene Pulver mOglichst 
vollkommen erfaBt und abgesaugt warden. Durch Zyklone und 
Tuchfilter wird das z. T. wertvolle pulverfCrmige Medium 
dann wieder aus der abgesaugten Luftmenge abgeschieden und 
zurttckgewonnen. 

Bekannte BescMchtungsstBnde oder -kablnen dieser Art unter- 
liegen dem Mangel, daB slch entweder die Gefahr von Staubex- 
plosionen mit sich bringende Staubmengen in dem Stand abla- 
gern oder dieser sehr hSufjg durch entsprechende Betriebs- 
unterbrechungen bedingende Eingriffe gereinigt werden muB. 
Diese Nachteile wachsen mit der Arbeitsges-shwindigkeit bzw. 
LeistungsfHhigkeit solcher Anlagen. 

Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Beschich- 
tungsstand oder eine Beschichtungskabine fur die genannten 
Zwecke anzugeben, die bei hoher Leistungsffihigkeit der Anlage 
vOllig betriebssicher, namlich ohne die MSglichkeit zur Ab- 
lagerung geffihrlicher Staubmengen, arbeitet, ohne dafl die 
Wirtschaftlichkeit der Produktion durch h&ufige Reinigungs- 
eingriffe in Frage gestellt wird, wobei gleichzeitig eine 
praktisch vollstandige Wiedergewinnung des nicht aufgetrage- 
nen Beschichtungsstoffes sowie eine erhebliche Verbesserung 
der fur den Bediener der Beschichtungseinrichtung maflgebenden 
Arbeitsbedingungen ermOglicht wird. 

GelOst wird diese Aufgabe neuerungs - f 8 bei einem Besohich- 
tungsstand oder einer Beschichtung e der eingangs ange- 

gebenen Art dadurch, dafl unter dei ngevorrichtung oder 
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den Aufhahgevorrichtungen mindestens eine wannenartig aus- 
gebildete Absaugmulde mlt mOglichst steil nach unten geneigt 
verlaufenden Wahden angeordnet 1st, an deren Sohle sich eine 
Uber deren ganze Lange verlaufende, an die Absauge- und 
Staubabickeidevorrichtung angeschlossene Ansaugebffhung be- 
findet, die so bemessen 1st, daB sie eine hone, die Mitnahme 
des Pulvers zur Staubabscheidevorrichtung gewSnrleistende An- 
sauggeschwindigkeit ermttglicht. 

Urn die an den Sohlen der Absaugmulden ausgettbte Saugwirkung 
den Jeweiligen Betriebsverhaltnissen anpassen zu kohnen, 
empfiehlt es sich, die Yirkungsbreite der AnsaugeBffnung 
durch eine Einstellvorrichtung verstellbar auszubilden. 

Da das Pulver infolge der beim BesprUhen aufgebrachten elek- 
trostatischen Ladung dazu neigt, an den Vandungen der Absaug- 
mulde haften zu bleiben, ist es zweckmaflig, die Wfinde der- 
selben mit einer Vibrationsvorrichtung zu verbinden. 

Diese kann als Bet&tigungsmittel Elektromagnete enthalten 
oder als Druckluftvibrator ausgebildet sein. 

Falls der Beschichtungsstand oder die Kabine grOBere Abmes- 
Bungen aufweist, wle dies zur Beschichtung von umfangreiche- 
ren WerkstUcken oder zur gleichzeitigen Behandlung einer 
Mehrzahl von WerkstUcken erforderlich ist, vird der Beschich- 
tungsstand in der Veise ausgebildet, daB die Bodenfl&che der 
Kabine in eine AnzabJ von durch AbsaugL. 'lden gebildeten Seg- 
menten unterteilt 1st, die entsprechend der Lange und Breite 
der Kabine bemessen und aneinandergereiht sind. 

msbesondere ftir die vorerwahnte Aufteilung der Bodenfltche 
der Kabine kann es zveckmSBig sein, daB die Absaugmulde els 
pyramldenf Sralger , eine quadratische, in einen Absaugekanal 
mUndende Bodendffhung aufveisender Trlchter ausgebildet 1st. 
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Dabei 1st es zur Beseitigung von an den Wanden der Absaug- 
nulden oder Trichter anhaftendem Pulver zweckmSflig, wenn 
die Absaugmulden oder Trichter auf einen gemeinsamen Uhter- 
bau aufmontiert sind, der titer Sc^^wngsdampfer auf den 
Boden der Kabine auf runt und mit mi^eatens einem eleKxrome- 
netiachen oder pneumatiachen Vibrator verbunden iat. 

Dem gleichen Zweck dea Entfernens von an den Wanden der Ab- 
aaugmulden oder Trichter anhaftendem Pulver kann, gegebenen- 
falla zusfttzlich, auch dadurch gedient werden, daB die Ober- 
kante der Absaugmulde oder dea Trichtera allaeitig von einem 
Luftauatrittsachlitz umgeben iat, der so ausgebildet und an- 
geordnet iat, daB er Druckluft an den Wanden der Abaaugmulde 
bzw. den Innenwfinden des Trichters nach unten in Richtung 
auf die Ansaugeoffnung der Abaaugmulde bzw. die Bodenoffnung 
des Trichters zu strOmen laBt. 

Bine besonders einfache Bauweise dea Beschichtungsstendes 
kann dabei dadurch erzielt werden, daB zwischen den einander 
benachbarten Abaaugmulden oder Reihen von Trichtern nahe de- 
ren einander zugewandten Oberkanten Blasluf tzuleitungen so 
angeordnet sind, daB sie gleichzeitig mit den Luftaustritts- 
achlitzen der belden benachbarten Absaugmulden bzw. Trichter- 
reihen verblndbar sind. 

Im einzelnen kann die bauliche Gestaltung des Beschichtungs- 
standes noch dadurch vereinfacht werden, daB die Luftaus- 
trittsschlitze von zwei benachbarten Absaugmulden bzw. Trich- 
terreihen aufler von deren Innenwanden von einem einen gewolb- 
ten Querschnitt aufweisenden, die Oberkanten der einander 
benachbarten Abaaugmulden bzw. Trichterreihen gemeinsam mit 
Abatand Uberfasaenden Blechatreifen begrenzt werden. 

Die Zeichnung veranachaulicht AusfUhrungsbeispiele der Neue- 
rung. Es zeigenx 
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Fig. 1 einen senkrechten Schnitt durrh cine AusfUhrungs- 
f orm dee neuerungsgemSBen Beschichtungsstandes, 

Fig. 2 einen senkrechten Schnitt durch eine andere Aus- 
fUhrungsform des neuerungsgemaflen Beschichtungs- 
standes; 

Fig. 3 einen senkrecht zu dem in Fig. 2 dargestellten 
Schnitt verlaufenden Schnitt, 

Fig. 4 einen Schnitt ISngs der Linie IV-IV in Fig. 2 und 

Fig. 5 einen scheaatisch vereinfacht dargestellten Quer- 

schnitt durch einen Tell einer weiteren AusfUhrungs- 
form des neuerungsgemaflen Beschichtungsstandes. 

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfdhrungsbeispiel ist die 
AufhSngevorrichtung 1 im Inner en eines aus Blech- oder Kunst- 
stoffplatten bestehenden Gehauses 16 Uber einer Absaugmulde 2 
angeordnet, die mit mQglichst steil nach unten geneigt ver- 
laufenden VSnden 3, 3' versehen ist und an deren Sohle sich 
eine Uber ihre gauze Lange verlaufende, an eine Absauge- 
und Staubabscheidevorrichtung 4 Uber eine Rohrleitung 17 an- 
geschlossene AnsaugeSffnung 5 befindet, die so bemessen ist, 
dafl sie eine hohe, die Mitnahme des Pulvers zur Staubabsauge- 
und Abscheidevorrichtung 4 gewShrleistende Ansauggeschwindig- 
keit ermOglicht. Urn die Saugwirkung der Ansaugetiffnung 5, 
die bei dem in Fig. 1 dargestellten AusfUhrungsbeispiel 
schlitzfOrmig ausgebildet ist, den ^eweils maflgebenden Be- 
triebsbedingungen anpassen zu konnen, ist ihre Yirkungsbreite 
durch eine Einstellvorrichtung verstellbar ausgebildet, die 
beispielsweise aus einem in der Brstreckungsrichtung der Ab- 
saugeOffnung 5 verlaufenden, quer dazu verschiebbaren Schie- 
ber 18 besteht. Der Schieber 18 ist am unteren Kande der 
einen Vend 3' der beiden Vfinde 3 der Absaugmulde 2 in der 
Weise beweglich geftlhrt, dafl er sich in Richtung quer zu der 
schlitzfiJrmigen AnsaugeOffnung 5 parallel zu sich selbst ver- 
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schieben icrtd festlegen lSflt. Die Wand 3 f der Absaugmulde 2 
kann zum 2» • ck*- der Reinigung der Absaugmulde urn eln orts- 
fest in desi ; thause 16 angebrachtes, horizontal verlaufendes 
Scharnier geschwenkt warden. Sie vird zweckmaVBig mit 
einer in dex Zeichnung nicht dargesteiiten Vibrationseinrich- 
tung verbunden, die als Betatigungsmittel Elektromagnete 
aufweisen Oder als Druckluftvibrator ausgebildet sein kann. 
In der gleichen Veise kann auch die gegenUberliegende Wand 3 
und eine Oder mehrere WSnde der Absaugmulde 2 mit einer Oder 
mehreren solchen Vibrationsvorrichtungen verbunden sein. 
Dadurch, dafl die WSnde 3 und/oder 3* der Absaugmulde 2 bzw. 
diese insgesamt mit mindestens einer Vibrationsvorrichtung 
verbunden sind, lSBt sich arreichen, dafi an den Wanden 3, 3' 
der Absaugmulde 2, etwa infolge inrer noch vorhandenen elek- 
trostatischen Aufladung haf ten bleibende Staubteile entfernt 
werden kSnnen, wobei sie infolge der SchvJngungsbewegungen 
an den WSnden der Absaugmulde abgleiten und der Anssuge9ff- 
nung 5 zugefttbrt werden. 

Die gleiche Wirkung kann zusa/bzlich oder auch ausschliefllich 
dadurch erreicht werden, dafi an der Oberkante 10 der Absaug- 
mulde 2 ein Luftaustrittsschlitz 11 angebracht ist, der mit 
einer Frefiluft enthaltenden Leitung 20 in Verbindung steht. 
Die Leitung 20 verlSuft horizontal parallel zur Oberkante 11 
der Absaugmulde 2 und ist an geeigneter Stelle mi+ einer vor- 
zugsweise aufierhalb des Gehanses 16 angeordneten Prefiluft- 
quelle verbunden. 

Das GehSuse 16 kann im Ubrigen in an sich bekannter Weise 
mit einer durch eine Glasplatte 21 abgedeckten Bfeleuchtungs- 
einrichtung 22 sowie mit einer der Zufuhr bzw. Abfuhr der 
WerkstUcke dienenden Offnung 23 in einer bzw. zwei einander 
gegenttberliegenden Wanden versehen sein. 



Die Wand 3' der Absaugmulde 2 laflt sich urn das Scharnier 19 
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in die strichpunktiert dargestellte Stellung 3* hochklappen 
und mittels eines Vorreibers 24 o. dgl. in dieser Stellung 
vorUbergehend festlegen, urn die Relnigung der Absaugnulde 2 
sowie der sich en diese anschliefienden Telle der StaubabBau- 
gung zu erleichtern. 

Die AufhS^gevorrichtung 1 kann zur Aufnabne Jewells nor 
eines W«. icstttcks sowie aucu als FS rdervorr ichtung ausgebildet 
sein, mit der nacheinander gewOnschtenfalls eine Mehrzabl Ten 
Werkstlicken durcb das GehHuse 16 entweder fortlaufend oder 
intermittierend gefunrt wird. 

Bel dei In Fig. 2 yeranschaullehten AusfUhrungsforn dee Be- 
schicntungsstandes, die fur das gleichzeltige Beschiehten 
einer Mehrzabl von WerkstUcken oder einzelner unfangreicherer 
WerkstUcke bestimmt 1st, wird der ganze Kabinenboden neue- 
rungsgemMB so ausgebildet, daB kelne grOSeren gefahrvollen 
Ablagerungen entstehen kSn&fin, Indem die Bodeafl&che 29 In 
eine Anzahl von Segmenten unterteilt wird, di c els langge- 
streckte, parallel nebeneinander angeordn*te Absaugnulden 2 
ausgebildet sein kBnnen. 

Es 1st aber, wle In Fig. 2 bis 5 veranschaulicht, auch n8g- 
lich, anstelle langgestreckter Absaugnulden 2 Trlchter 8 vor- 
zusehen, die pyramldenfOrmig ausgebildet sind und eine qua- 
drat ische, in elnen Absaugkanal 13 nuhdende Boden5£fnung 
aufweisen. 

Die Absaugnulden 2 oder die Trlchter 8 werden zw*?' ', '4 auf 
einen gemelnsamen Unterbau 9 aufnontiert, der ttber in der 
Zeichnung nlcht dargestellte SchwingungsdSnpfer auf den Bo- 
den 6 der Kabine 16 aufruht und nit nindestens elnen elektro- 
nagnetisohen oder pneunatischen Vibrator verbunden 1st, un 
in der bereits erwahnten Yeise das Abfallen des noglicher- 
weise an den Wahden 3, 3' oder 12 der Absaugnulden 2 oder 
der Trlchter 8 anhaf tenden Staubes zu unterstUtzen. 
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Die gleiche Virkung kann zusfitzlich Oder auch ausschlieBlich 
dadurch hervorgerufen warden, daB die Oberkante 10 der Absaug- 
mulde 2 oder des Trichters 6 allseitig von einem Luftaustritts- 
schlitz 11 (Fig. 1 und 5) lamgeben ist, der so ausgebildet und 
angeordnet ist, daB er Druckluft an den InnenwSnden 3, 3 1 bzw. 
12 der Absaugmulde 2 bzw. des Trichters 8 nach unten in Rich- 
tung auf die Ansauge&ffnung 5 der Absaugmulde 2 bzw. die Bo- 
dendffnung 7 des Trichters 8 zustromen l&Bt. Die Zufuhr der 
Druckluft kann dabel in der Weise erfolgen, daB zwischen den 
einander benachbarten Absaugmulden 2 oder Reihen von Trichtern 
8 nahe deren einander zugewandten Oberkanten 10 die bereits 
erwShnten Blasluftzuleitungen 20 bzw. 14 so angeordnet sind, 
daB sie gleichzeitig mit den Luftaustrittsschlitzen 11 der bei- 
den benachbarten Absaugmulden 2 bzw. Trichterreihen verbindbar 
sind. Die Blasluftzuleitungen 14, 20 ktSnnan dann gemeinsam, 
wie erwShnt, an eine entsprechende PreBluftquelle angeschlos- 
sen sein. 

Eine baulich elnfache Gestaltung der Luftaustrittsschlitze 11 
ist aus Fig. 5 ersichtlich. Die Luftaustrittsschlitze 11 von 
zwei benachbarten Absaugmulden bzw. Trichterreihen warden dem- 
gemfiB auBer von den Vanden 3 t V d«r Absaugmulden bzw. den In- 
nenwfinden 12 der Trichter 8 von einem einen gewOlbten Quer- 
schnitt aufweisenden, die Oberkanten 10 der einander benachbar- 
ten Absaugmulden 2 bzw. Trichterreihen gemeinsam mit Abstand 
Uberfassenden Blechstreifen 15 begrenzt. 

Die in einer Reihe angeordneten Trichter 8 we i sen an ihrer 
tiefsten Stella eine BodenSffnung 7 auf, wobei die Bodenoffnun- 
gen 7 einer Reihe von Trichtern 6 in einen gemeinsamen Absaug- 
kanal 13 munden. Auch die BodenOffnungen 7 lessen sich hin- 
sichtlich Ihrer Virkungsbreite mit Hilfe von Schiebern 18, die 
parallel zu Ihrer Er streckungsr i chtung verlauf en, verandern. 
Die Absaugkanfile 13 sind fihnlich den AbsaugeOffnungen 5 gemSB 
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Pig. 1 ttber eine Leitung 17 (Fig. 4) an die Absauga- und 
Staubabscheidevorrichtung 4 angeschlossen. 



Das Gohause 16 dea Beschiohtungsstandes kann in bekannter Veise 
nit TUren 26 und/odar Penstern 27 versehen sain. 
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Schutzansprilche : 



Beschichtungsstand oder -kabine filr das elektrostatische 
Auftragen von pulverfBrmigen Stoffen, z.B. Epoxydharz- 
pulver, auf Werkstttcke mlt einer nahe der Decke der Ka- 
bine angebrachten AufhSngevorrichtung ftir die YerkstUcke 
und einem an mindestens eine Absauge- und Staubabschelde- 
vorrichtung angeschlossenen, mlt mindestens einer Tiir und 
/oder mindestens einem Fenster und/oder mindestens einer 
WerkstUckzufuhr- und/oder -abfuhrOffnung versehenen, 
mindestens ein WerkstUck und die zugehSrige Aufhangevor- 
richtung umschlieBenden, aus Blech- oder Kunststoffplat- 
ten bestehenden Gehause, dadurcn gekenn- 
zeichnet, d a 6 unter der Aufhangevorrichtung 
(1) oder den Aufhangevorrichtungen mindestens eine wan- 
nenartig ausgebildete Absaugmulde (2) mit moglichst steil 
nach unten geneigt verlaufenden WSnden (3, 3 1 ) angeord- 
net ist, an deren Sohle sich eine tiber deren ganze Lange 
verlaufende, an die Absauge- und Staubabscheidevorrich- 
tung (4) angeschlossene AnsaugeOffnung (5) befindet, die 
so bemessen ist, dafl sie eine hohe, die Mitnahme des Pul- 
vers zur Staubabscheidevorrichtung (4) gew£-jc\Leistende 
Ansauggeschwindigkeit ermoglicht. 

Beschichtungsstand nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Wirkungsbreite 
der AnsaugeOffnung (5) durch eine Einstellvorrichtung 
verstellbar ausgebildet ist. 

Beschichtungsstand nach Anspruch 1 oder 2 » da- 
durch gekennzeichnet, dafl minde- 
stens eine der Wande (3, 3*) der Absaugmulde (2) mit 
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einer Vibratlonsvorrichtung verbunden 1st. 

4. BescMchtungsatand nach Anspruch 3, dadurch g e«- 
kennzeichnet, da*) die Vibratioii8vorricfc*. 
tung als Betatigungsmittel Elektromagnete enthSlt. 

5. Be?- .ichtungsstand nt zh Anspruch 3, d a d u r c h g e- 
kennzeichnet, daB die Vibrationsvor- 
rlchtung als Druckluftvibrator ausgebildet lat. 

6. Beschichtungsstand nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Ansprttche, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB die Bodenflache der Kabine 
(16) in eine Anzahl von durch Absaugmulden (2) gebildeten 
Segmenten unterteilt 1st, die entsprechend der Lange und 
Breite der Kabine bemeaaen und aneinandergereiht sind. 

7. Beachichtungaatand nach Anspruch 1 oder £, dadurch 
gekenn zeichnet, daB aJLe Abeaugmulde 
als pyramidenformiger, eine quadratische , in einen Absau- 
gekanal (13) muhdende BodenOffnung (7) aufweisender Trich- 
ter (8) ausgebildet lat. 

8. Beachichtungaatand nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Absaugmulden 
(2) oder Trichter (8) auf einem gemelaaamen Of *.~b5> •» 
aufmontiert sind, der Uber SchwlngungsdSmpfer auf ».* 
Boden (6) der Kabine (16) aufruht und mit 9lvt>~~ *r* 
einem elektromagnetischen oder pneumatisch*u Vibrator 
verbunden ist. 

9. Beschichtungsstand nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Oberkante (10) 
der Absaugmulde (2) oder des Trichters (8) allaeitig von 
einem Luftauatrittsschlitz (11) umgeben ist, der so aua- 
gebildet und angeordnet ist, daB er Druckluft an den Wan- 
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den (3, 3 1 ) der Absaugmulde bzw. den InnenwSnden (12) 
des Trichters (8) naoh unten in Richtung auf die Ansauge- 
Sffnung (5) der Absaugmulde (2) bzw. die Boden&ffnung (7) 
des Trichters (8) zu stromen laBt. 

10, BesGhichtungsstand naoh Anspruch 9? da d u r o h 
gekennzeichnet, d a S zwischen den einan- 
der benachbarten Absaugmulden (2) Oder Reihen von Trich- 
tern (8) nahe der en einander zugewandten Oberkanten (10) 
Blasluftzuleitungen (14) so angeordnet sind, dafl sie 
gleichzeitig mit den Luftaustrittsschlitzen (11) der bei- 
den benachbarten Absaugmulden bzw. Trichterreihen ver- 
bindbar sind. 

11. Beschichtungsstand nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Luf taustritts- 
schlitze (11) von zwei benachbarten Absaugmulden bzw. 
Trichterreihen auBer von deren Innenwanden (12) von einem 
einen gewSlbten Querschnitt aufweisenden, die Oberkanten 
(10) der einander benachbarten Absaugmulden bzw. Trich- 
terreihen gemeinsam mit Abstand uberf assenden Blech- 
streifen (15) begrenzt werden. 
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